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invention concerne "un dispositif de decoiipage pour lane 
presse pOTzr le decoupage de flans ovl de segments a partir d*Tm 
materiau en "bande ou roban, tel que feuiHard ou simiiaires, qui 
passe par intermittence a travers I'outil, le feuiUard etant en 
5 outre mobile en direction transversale par rapporfc a son mouvement 
d'avancement proprement dit, par le fait que le dispositif d* ali- 
mentation (dispoBitif d'avancement a ro-uleaux) *est mobUe perpen- 
diculairement a la direction d'avancement proprement dxte de la 
"baxide de materiau. 
10 Lorsqu'on utilise en particulier un materiau en band e comme 

matiere premiere pour les flans a decouper, il exist e un impera- 
tif : tirer le ma-rT nmm de parti du materiau et reduire les 
dechets dans toute la mesure du possible. 

Pour cette raison, on s'est efforce de choisir la forme 
15 des flans de telle sorte qu*en justaposant les bords lat^raux 

de deux flans voisins, on puisse tirer le meilleur parti possible 
du materiau en bande. On ne mentionnera ici qu'k titre d'exenrple 
les formes triangulaires ou simiiaires de flans. 

Pour le decoupage de tels flans, il a deja etd propose de 
20 proceder k ce- qu' on appelle la coupe avec inversion (SCHDLER, 
Handbuch, 1964, pe-ge I4). Cela.signifie que le feuillard est 
tout d'abord entraine d*un pas a travers l*outil, puis, apres 
une rotation de 180S dans le plan de coupe, il est rainene de 
nouveau a travers I'outil, les flans suivants etant alors decou- 
25 pes a partir de la fraction du materiau qui reste a la suite de 
la coupe precedente. 

ioutefois, cette methode a non seulement pour inconvenient 
que le feuillard doit passer deux fois a travers I'outil pour 
que les deux coupes puissent §tre effectuees,, mais. aussi qu'elle 
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ne peut convenir, d'un point de vue econoniaue, que po-ur des 
bandes. 

Par ailleurs, on connait le procede consistknt a equiper la 
presse.de deux outils symetriques inverses (dotLble outil), de. 
5 fagon a o"btenir xine double coupe a chaque operation de decoupage. 

tfe.is on est oblige d'utiliser, h cet effet, une presse beau- 
coup plus grosse, car il est forcement necessaire d*appliqxier lie 
double de la force de decoupage. En outre, il en resulte un 
surcroit considerable du cout de. I'outil, ce qui fait que ce 

10 procede n'est interessant economiqueiaent que pour une grande 
aerie de pieces. 

On a egalement propose deja, en cas d* utilisation d*un 
simple outil, d*agencer le bati de decoupage de telle sorte 
qn'il se d^place en nn mouvement de va-et-vient perpendiciilaire-- 

15 ment k la direction d'ayancement jdu feuillard, ce qui donne lieu, 
en conbinaison avec I'avanceiaent du feuillard, a un systeme en 
zig-zag avec lequel les - coupes sont effectuees en deux rangees 
decalees lateraleiment et dans la direction d'avancement du 
feuillard I'une par rapport a 1« autre (SCHULBR, Handbuch, page 

20 283). Ce procede est applique de preference dans le decoupage 
de fLans de forme circulaire ou similaires. 

Un autre dispositif connu de decoupage (brevet alleinand nS 
15 32 089) part d'un bati de decoupage mobile en un mouvement de 
va-et-vient perpendiculairement a la direction d'avancement du 

25 feuillard, ce bati de decoupage presentant, de fa^on connue en 
soi dans le cas de coupes multiples, deux dispositifs de coupe 
affect es chacun a une rangee, mais dont un seul est mobile c±aque 
fois dans la position extreme au— dessus du feuillard, 

Dans cette forme de realisation, deux outils sont de nouveau 

30 necessaires, ce qui nuit a la rentabilite gLobale d» une telle 
presse, eu egard a la part important e que prennent les frais 
d'outils. 

Dans le cas d'un autre dispositif de decoupage connu (demande 
de brevet allemand DOS n'^ 22 33 350) , 1' outil eat monte dans la 
35 presse de maniere a tourner autour d'un axe perpendiculaire au 
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plan de transport . 

Par ailleurs, on connait (demande de "brevet allemand (DAS 
12 73 472) le precede consistant a deplacer le feui3J.ard liii- 
m§me a I'interieiar de la zone de I'outil en direction transversa-- 
5 le, outre son propre monvement d'avance. Cela s^effectue, dans le 
cas du dispositif connu, par -un syst%iine d' oscillation du feuil- 
lard dont l»axe d'oscilliation est perpendicnlaire au plan de 
deconpage et est situs, en avant de l"axe du poingon/ k xme dis- 
tance qui correspond a un multiple de la largeur du feuillard. 

10 On connait en outre le proced^ consistant h realiser le 

dispositlf d'avancement du feuillard, disposi^ a 1« entree de la 
presse, par exemple un dispositlf d*avancement a rouleaux, de. 
telle sorte qu'll puisse en plus se deplacer transversalement par 
rapport a la direction longit ladi nal e du feuillard proprement dlte 

15 (mode de realisation de la Demanderesse) . 

n s*agit dans ce cas d' installations dans lesquelles, pour 
' des raisons d'Sconomle de matifere premiere, les flans ou segments 
correspondants sont d^coupSs suivant le precede de coupe d±t en 
zig-zag. D^apr^s ce proc^d^, l^outH est IxmnobUe et c^est le 

20 feuillard qui se deplace suivant le cycle 'en zig-zag voulu. La 
commande du dispositlf d'avancement, qui est sltue en amont du 
cSte entree et qui produit l*avancenent du feuillard proprement 
dit et le deplacement transversal supplementalre, s'effect-U©. 
^lectroniquement. ' 

25 Bazis ces conditions, lorsque le nombre de courses est €lev^,. 

on se heurte a cette diff iculte que la grille estampee relative- 
ment llbre* qui est formee k la suite du processus de d^coupage 
se comporte de maniere Instable du fait du mouvement de deplace- 
ment aiax vltesses elevees de la presse, avant tout dans la direc- - 

50 t Ion transversals. 

Or, c'est icl qu*intervient la presente invention, dont le 
but est d'eliminer les Inconvenients que -l»on observalt jusqu'lci 
avec des grilles estampdes libres. 

D'apres 1» invention, ce but est attelnt, avec tm dispositlf 

55 de d^coupage du genre .d^finl dans le pr^ambule, par le fait qjoB 
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le f euiHara restant a la suite du process-us de d^coupage (gril- 
le estampee) est guide du c6te sortie dans ura dispositif de 
gizidage supplement aire qui est agence de mahiere k e£Cectuer, en 
synchronisme avec le dispositif situe a 1' entree, vn mouTrement 
5 egalement transversal par rapport a la direction d ' avancement 

proprement dite du feui3JLard. Dans ces conditions, il est avanta- • 
geux que des butees laterales xegLables pour la "bande residuelle " 
(grille estampee) soient disposees dans le dispositif de guidage. 
TJn autre mode de realisation avantageux conslste en ce 
10 qu'il. est dispose, dans le dispositif de guidage, des roraleaus 
presseurs dont I'un aii moins peut €tr-e entralne en peiTnanence 
dans le sens de I'avancement proprement dit du f euiHard. D'au- 
tres caracteristiques de 1' invention sont decrites.plus . 
loin. 

15 Par le dispositif de guidage realist suivant 1' invention et 

dispose du c&te sortie de la presse, la grille estampee qui est. 
libre en soi est maintenue sous un contr6le impeccable pendant 
toute 1' operation de decoupage, sans que des dispositions exces— 
sivement compliqu^es et couteuses doivent 6tre prises a cet effet. 

20 L* invent ion est expliquee en detail a I 'aiSe de desslns qui 

illustrent un exemple de realisation choisi arbitrai2*ement. 

La fig, 1 est une vue paartielle en coupe, longitudinals 
d*une presse. • - ^ • , 

La fig. 2 est une vue de dessus de la region du corps inf£— 

25 rieur de la presse, avec le dispositif d» entree et le dispositif 
de guidage. 

La fig. 3 repr^sente, en une vue en coupe a plus grande 
echelle, un dispositif de guidage. sous une f orme de realisation . 
modifi^e. * * 

50 La fig. 1 represente, en une vue en coupe partielle, une 

• presse qui est designee dans 1* ensemble psir 1. L^outil superieur 
est d^sign^ par 2, I'outil inferieur par 3 et un dispositif ^jec-> 
teur par 4. La bande de matifere proprement dite est indiquee en 
points et en tirets et designee par 5 : elle est introduite. dans 
35 la zone de I'outil 8, dans le sens idodiquiS par la fl^ehe 7f au 
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moyen d*un dispositiif d' entree 6 realise sous forme de disposi- 
tif d'avancement a rouleaux. Le dispositif d« entree 6 est reali- 
st de maniere a effect\aer en m§me temps un mouvement intermittent 
transversal par rapport a la direction d' entree du feuillard 
5 proprement dite, selon ce qui est indique par la fleciie 9 sur la 
fig. 2, un guidage lateral du feuillard 5 etant assur^ par des 
bubees laterales regla'bles 10. Du fait de ce depla cement trans- 
versal, il se produit une coupe en zig-zag par laquelle lea 
flans sont decoupes en une seule passe sur touts la largeur du 
10 feuillard, selon ce qui est indique en points et en tirets en 11.. 
D'apres 1« invention, il est desormais dispbs^ du c8te sortie de 
la presse 1, povcr la grille estampee restahte 12 (Taande restante), 
un dispositif de guidage supplementaire 13, servant de guide 
transversal du feizillard. Ce dispositif de guidage 13 est realise 
15 de maniere k effectuer, en sjmclironisme avee le dispositif en- 
tree 6, un mouvement egalement transversal par rapport a la 
direction d'avancement proprement dite du feuillard, comme le 
montre la fleche 14, et il comport e lui aussi des butees latera- 
les 10. Un reglage de ces "butees laterales 10 peut Stre effectue 
20 par exemple au moyen d'une manette indiquee en 15, af in de pou- 
voir adapter le dispositif de guidage 13 a toute largeur voulue 
du feuillard. Le dispositif de guidage 13 se compose essentielle- 
ment de deux lattes 16 et 17 entre lesquelles passe la grille 
estampee 12. On a designe par IB un chariot qui ports le disposi- 
25 tif de guidage 13 et qui comporte une cremaillere 28 en prise 
avec le pignpn 19 d'un moteur pas a pas 20, assurant ainsi le 
deplacement transversal. 21 designe une cisaille a trongonner les 
rebuts qui est placee directement a la suite de la presse 1 et 
qui cisaille et fragmente la grille estampee 12 immediatement 
30 apres qu'elle a quitte le dispositif de guidage 13. Le dispositif 
de guidage 13 d'une part et la cisaille a tronsonner les rebuts 21 
d 'autre part sont fixes de maniere a pouvoir pivot er laterale- 
ment dans. des paliers pivotants 22 et 23 s^ar le corps de la 
presse, d*ou il result e non seulement que le montage est simpli- 
35 fie, mais aussi que la zone de I'outil est .accessible facilement 
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vO^t •no'rieirt. II en va de rnSine pour le r-i.^lage des dispositifs 
de /nxidage 15 • 

La fig. 3 ill-astre une forme de realisation part iculiere du 
dispositif de ^ruidage 15. T^ans ce c&.s, la yprille esta*npee 12 est 
5 rjuldee en plus entre deux rotoleaux 24 et 25, Is rouleau 25''etant 
d'une part presse centre la .grille estarapee 12 et etant d' autre 
part entraine, par exenple au. laoyen d'un mecanisne de coiaznande 
26 et d»une chalne dentee 27, de telle sorte que l*effet normal 
d * avanceaent sur la bande de matifere, caracterise par la fleche 
10 7, soit renforcd a 1* inter ieur du d-ispositif de guldage 13 par 
un effet sur la grille estampee 12. 
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BETTBiroiCATIQga 

1, Dispositif de decoupage poirr tme piresse pour le decoupage 
de flans ou de segments a partir .d'-un mat^riau en bande ou ruban, 
tel que feiaillard ou similaires, qui passe par intermit-fcence a . 

5 travers I'outil, le feuiHard etant en outre mobile en direction 
transverssLLe par rapport a son nouvement d'a-vancement proprement 
dit, par le fait que le dispositif d« aliment at ion (dispositif 
d*avancement sL rouleaux) est mobile perpendicxLLa±:^ement k la 
direction d'avancement proprement dit e de la bande de materiau, 

10 caracterise en ce que la bande residuelle (grille estampee 12) 
qui reste a la suite de 1* operation de decoupage est gaidee du 
c6te sortie dans tjn dispositif de giiidage supplementaire (13) qui 
est agence de maniere a effectuer de son qfite, en synclrroniBme 
avec le dispositif d ' alimentation (6), tin mouvement egalement 

15 transversal par rapport a la dixection d'avancement proprement 
dite de la bande de mat^riau. 

2, Dispositif de decoupage selon la reveiadication 1, caracterisd 
en ce que des but.ees laterales reglables (lO) pour la bande resi-- 
duelle (grille estampee 12) sont disposees dans le dispositif de 

20 guidage (13) • 

3* Dispositif de decoupage selon la revendication 1 ou 2, carac— 
teris^ en ce que des rouleaux presseurs (24, 25) sont disposes 
dans le dispositif de guidage (13), I'xm au moins (25) de ces 
rouleaux poxivant Stre entraine en permanence, dans le sens de 

25 I'avancement proprement dit de la baiide. 

Am Dispositif de decoupage selon I'une quelconque dee revendi- 
cations* 1 a 3, caracterise en ce qu'une. cisaille a trongonner les 
rebuts (21) en soi connue est placee a la suite du dispositif de 
guidage (13). 
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5* Dispositif de decoupage selon la revendication 4, caracterise 
en ce q[ue la cisaille k tron^onner les rebuts (21) et le disposi- 
tif de guidage (13) sont fixes sirr la ppesse de maniere k powoir 
§tre ecartes par pivot ement lateral. 
5 Dispositif de decoupage selon la revendica-tion 5, caracterise 

en ce qxie la cisaille a trongonner les rebuts (21) et le dispoai— 
tif de guidage (13) sont articul^s dans des paliers pivotants 
independants (22, 23) du corps de la prease^ 



ISDOCID: <FR 2471231A1 J_> 



